CPP 1 Impianto di preparazione vernici: CPP 2
= Ogni CPP € dotato a bordo macchina di un PC industriale per vi- _
sualizzare lo stato dell'impianto e dei relativi allarmi, per inserire i T m
target di densita e viscosita e per visualizzarne gli andamenti. CPP 1
- Elabora tutte le informazioni e i dati ed é dotato di database @
relativo alle varie vernici utilizzate in fonderia. In tale database —> CPP 3
vengono, inoltre, salvati i dati di produzione (andamento della _
densitd, viscosita, quantita di vernice prodotta). m
- E’ collegato alla rete INTRANET aziendale.
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Database generale ~ Andamento densitd viscositd ~ Monitoraggio stato impianto ( INTRANET FONDERIA ()

Un software di semplice utilizzo permette ai diversi utenti di: /

Y “ Y

RESPONSABILE REPARTO RESPONSABILE PRODUZIONE RESPONSABILE QUALITA’

+ Accedere ai database di ogni singolo CPP « Accedere ai database di ogni singolo CPP « Ricevere Report giornalieri, settimanali, mensili sull’at-
+ Visualizzare I'andamento in tempo reale della densitd e « Visualizzare I'andamento in tempo reale della tivita degli impianti di produzione vernice relazionando
della viscosita delle vernici. densita e della viscosita delle vernici la qualitd dei getti prodotti con i valori di densita e vi-
+ Monitorare tutte le operazioni effettuate dagli operatori - Ricevere Report giornalieri, settimanali, mensili scosita rilevati negli impianti di preparazione vernice.
su ogni singolo impianto di preparazione vernici. sull'attivita degli impianti di produzione vernice. - Ottenere utili informazioni per la certificazione di pro-
+ Visualizzare lo stato dell'impianto e gli allarmi. dotti e processi. -

+ Ricevere Report giornalieri, settimanali sull’attivita degli ,;’,’o'o

impianti di produzione vernice. ,;;" &

« Inviare messaggi testuali visibili sui monitor dei vari CPP. /,' ®o




CASO APPLICATIVO 1: Fonderia con due impianti di preparazione vernici indipendenti. Il primo im-
pianto alimenta due vasche ad immersione e il secondo alimenta una vasca

di verniciatura a lavaggio.

Impianto di preparazione vernici
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Impianto di preparazione vernici

—_— TREND:
DENSITA’ / VISCOSITA’ CPP 1
DENSITA’ / VISCOSITA’ CPP 2

ACCESSO DATABASE CPP 1
F ACCESSO DATABASE CPP 2

| REPORT

INVIO MESSAGGI A
OPERATORI SU CPP1 e CPP2

RESPONSABILE REPARTO -

TREND:
DENSITA" / VISCOSITA” CPP 1
DENSITA" / VISCOSITA’ CPP 2

H ACCESSO DATABASE CPP 1
ACCESSO DATABASE CPP 2

| REPORT

ACCESSO DATABASE CPP 1
ACCESSO DATABASE CPP 2

REPORT

RESPONSABILE QUALITA’
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CASO APPLICATIVO 2: Fonderia con un impianto di preparazione vernici che alimenta tre vasche
di verniciatura ad immersione.

Ogni vasca di verniciatura € dotata di:

. Densimetro DENSITY SENTINEL .
. Terminale con Monitor per la visualizzazione della densita. RN
. Elettrovalvola per effettuare correzioni finali di densita. T | pensiTa’/ viscosiTa’ cpp 1

DENSITA’ / VISCOSITA" CPP 2

Tutti i singoli terminali sono collegati al PC industriale del relativo impianto di preparazione ACCESSO DATABASE CPP 1

vernice CPP per il monitoraggio della densitd della singola vasca, per la condivisione dei — H ACCESSO DATABASE CPP 2
dati, per la gestione della correzione della densita della vernice in vasca. | REPORT
. . . . . . INVIO MESSAGGI A
Opportuni database di raccolta dati nel PC consentono di formulare Report personalizzati RESPONSABILE REPARTO == | o o ATORI SU CPP1 & CPP2
per i differenti utenti nella fonderia.
INTRANET
i FONDERIA —
! TREND:
| W —— . - DENSITA’ / VISCOSITA’ CPP 1
M- z - N— DENSITA’ / VISCOSITA’ CPP 2
e =2 @ H REPORT
I VASCA CLIENT 1 .
CPP ACCESSO DATABASE CPP 1
| E ) ] ) ACCESSO DATABASE CPP 2
-- |l 0% P Impianto di preparazione
. vernici
I VASCA CLIENT 2 Impianto dotato di ACCESSO DATABASE CPP 1
I 1 PC industriale - N/ > ACCESSO DATABASE CPP 2
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