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ProServue

Via Cornara 2L

Le nostre stazioni di sferoidizzazione. ed inoculazions
sono realizzale in funzione defle esigenze delia clientela
2 possone essere asservite da camopont o camell
traspartatari,

ProService progetta e realizza impianti per il traspario
del metallo guido per viz asree. da utilizzare nells
fonderie nelle guali non si voglia ingombrare la zona di
lavors. Tali impianti controllano | movimenti della siviera
aftraverso inverler ad encoder, sono dotati di stop
manuale glire che automatico & prevedono la possibilita
di pre-fissare | percorsi della siviera, che pol vemanng
fedeimente ripetufi.
vantaggi-di un impiania automatico ma can la flessibilita
di un jmpianta manuale.
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In guesto modo, vi song futh i

Our sphergidization and inoculation machines are manu-
factured according fo the customer's needs and can ba
served by cranes and fork-lifts.

PraSarvica plans and manufacturas plants far tha molten
metal fransport by overhead ways, to be used in those
foundries where the working area must be kept free.
These planis control the [adle movemants by inverters
and encoders, are equipped with manual and automatic
stop and provide for the passibility of pre-fixing the ladle
paths, which then waill be truly repeated In this way, thers

“are all the advantages of an automatic plant but with the

flexbility of a manual machina.
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[8E6pe and benefits of the supply

|* REDUCED COSTS: Reduction of labour, since the

spheroidizatton - and inoculation slages become
sutomated and mechanized, without the need of the
worker's intervention

l= REDUCED MISTAKES: It reduces the possibility of
mistakes about tha amount of allay in the ladis.

I* REPEATABILITY: Inoculation and spheroidization
beceme fully repeatable and frustable operations.

I= CONTROL: Il gives more constani metallurgical
results thanks to & betler control of magnesium

I+ SAFETY: It improves the quality of environment and
increases the industrial safety: the ladle is totally closs;
this makes the intake simpier, since the Intake on the
ladle cover of the fumes that develop during the procass
is very easy to camy out and it prevents the loss of
fumes.

e HEN'D WSTI Riduzions della manodopera per e
operazioni di sfercidizzazione ed inoculazione. Quesia
fass del processe divenla meccanizzala ed
automatizzata, senza lintervenio dell'operalore

Is MENO ERRORI: Riduzione della possibilita di emore
sulla quantita di lega in siviera

f= RIPETIBILITA: Rende perettaments ripetiblle ad
affidabile  loperazione  di  incculazione e
sfercidizzazicne

is CONTROLLO: Apporla risultall metallurgici pio
costanti grazie ad un miglore controllo del magnasio

{» SICUREZZA: Migliora la gualta dell'ambients & la
sicurezza sul lavoro: la siviera & completamenia chiusa.
l'aspirazione sul coperchio della siviera dei fumi che si
sviluppano durante il processo @ di facile applicaziona
ed eovita la dispersione dei fumi (semplifica
l'aspirazione).
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In abbinamento alle stazioni di sfercidizzazione ed
inoculazione, ProSernvice Technology famisce software
di controlle del processo con differenti funzionalita:

I+ BASIC: E il software pi semplice ma g
estremamente completo. Permetie di  gestire 2
macching in maniera indipendenie e in 3 modalita
distinte {con o senza pesatura automatica): manuale,
aulomatico, automatico refroazionato.

|» VT (Verifica Termica). Contiene tulle le funzionalitd
del software base ed in piu uno strumento di analisi
termica che permelte di verificare se la ghisa prodotta
nspatta gli standard qualitativi in termini di efficlenza
della nucleazione, compattezza della matrice e
tendenza a formare carbur,

§* IPC: Contiene tutte le funzionalita della versicne VT
ma @ in grado di gestire in maniera completaments
indipendenta tufte |le macchine, In pratica decide
autonomarmente e guantita da inserire in fenzione de
risultati qualitativi ottenuti dal monitoraggio con anaksi
termachimica.

In combination with the spheraidization and Inoculation
stations, ProService Technology supplies software for
the process control, with different madules:

f= BASIC: It is the simplest software, but extremely
complete, It allows 1o manage 2 machines
independently and in 3 different ways (with or withoul
gutomatic weighing): manual, autemeatic, retfroactioned
automatic.

[» VT (Thermal Verification): It has all the functions of the
basic wversion and, mereover, & thermal analysis
instrument which allows o check if the produced
casting is in compliance with the gualitative standards,
as for efficiency of the nucleation, compactness of the
matrix and tendency to farm carbides

F# IPC: It has all the functions of the VT version but it is

able to manage in.a tofal independent way all the
machines. In praclice, |t decides by itself what amount
to put in an the ground of the qualitative cutcomes
emerged from the meonitoring by thermal-chemical
BRakysis,

Cwi: RELIABILITY,
PERFORMANCES AND SAFETY

The ProService cored wire mixing machine CWI
collects the cored wire directly from the spool and sends
it PERFECTLY RECTILINEAR AND VERTICAL fo the
intemal part of the ladle, which contains the cast iron fo
be treated

The ¥ profile of the nautral wheels drive ensures an
excellent grip and, at the same time, ensures that the
pressure exeried on the wire does not change the round
shape specially studied fo have the MAXIMUM
EFFICIENCY during the treatment siages. The neutral
wheals, mormeover, are supporied by a balancer which
splits up exactly between tham the pressure on the wire
and so the driving force

In order to safeguard the drver at the end of every
treatment cycle we have provided for a pneumatic
circuit, automatically oparating, with injection of cold
compressed air

If the ladle contains a very high amount of cast iron to be
processed, || will be possible fo install on the sama
cored wire mixing machine a higher number of CW

CWI: AFFIDABILITA,
PR Esmziom E SICUREIZA

La macching per il dosaggio di filo animata ProService
CWI prelava il filo animato diretlamente dalia bobina per
poi indirzzade PERFETTAMENTE RETTILINEC =
VERTICALE allintemc delia siviera cha contiens la
ghisa da trattare

Il profile a VW delle ructe moftricie folli garanfisce un
eccallente GRIP e, allo slesso lempo, garantisce che la
prassione asercitata zul filo non ne madifichi la forma
circalare  appostamente  studiata per avers [a
MASSIMA EFFICIENZA durante |2 fasi del trattamento.
Le ruscte folli, inplire, sono supporiate da un bilancino
che suddivide esaltamente tra le slesse la pressione sul
filo & guinds |a forza di traino.

A garanzia della salvaguardia del frainatore & stato
previsto un circuite pneumatico ad azione automatica
con iniezione di ara compressa di rafireddamento,
azionale automaticamente afla fine di ognl ciclo di
frattamento

MNel caso in cui la siviera di Irattamento contenga una
quantita di ghisa da frattare molto elevata, & possibile
installare sulla stessa stazicne per il dosaggio di file
animata un pumers maggiore d CW




